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WE-SORB: Adsorption mittels Aktivkohle

Adsorptionsanlagen sind fir eine Vielzahl von Anwendungsfdllen zur Schadstoff-, Losemittel- und Geruchsabscheidung
geeignet und reinigen grofle Volumenstréme an Abluft und Abgasen. Unsere einfache und robuste Abluftreinigungstechnologie
WE-SORB tberzeugt durch modulare Containerbauweise (10, 20, 40'). Diese ermdglicht es den Kunden, die Container
platzsparend aufzustellen und flexibel zu erweitern. Adsorption ist effizient, kostengilinstig und gleichzeitig nachhaltig
- durch die Reaktivierung und Wiederverwendung der beladenen Aktivkohle. Gemeinsam mit unserem Kooperationspartner
CarboTech bieten wir Ihnen ein auf Ihre BedUrfnisse abgestimmtes Rundum-Sorglos-Paket an. Die Wessel-Lésung in Form
eines Mehrkammersystems ermdéglicht die maximale Beladung der Aktivkohle mit Schad- und Geruchsstoffen ohne die Gefahr
der Nichteinhaltung der gesetzlichen Vorgaben.
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» SCHLUSSELFERTIGE ANLAGENERRICHTUNG:
- ENGINEERING
- FERTIGUNG & MONTAGE
- INBETRIEBNAHME

» VERFAHRENSTECHNISCHE SICHERHEIT ZUR
EINHALTUNG DER GESETZLICHEN VORGABEN

Unser Prinzip: Alles aus einer Hand

O wessel-umwelttechnik.de
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*’ Professional. Solution. Service.

» QUALITATIV HOCHWERTIGE AKTIVKOHLE IM
EINZICARTIGEN WIRBELSCHICHTVERFAHREN

» KOMPLETTER SERVICE FUR DEN AKTIVKOHLEWECHSEL:
- AKTIVIERUNG
- IMPRAGNIERUNG
- REAKTIVIERUNG

» 360°-SERVICE PLUG & CLEAN

Ein Container reaktivierte Aktivkohle spart ca. 33t CO5 im
Verhdltnis zur gleichen Menge Frischkohle.

- - CarboTech.de



WE-SORB-TECHNOLQOGIE: Modulare Containerbauweise

> ABSCHEIDUNG UND ABLUFTKOMPONENTEN DURCH ADSORPTION

> ZWEI EINHEITEN MIT AKTIVKOHLE IN REIHENSCHALTUNG
» DURCHSTROMUNG IM DOWN-FLOW-PRINZIP MIT WECHSELSCHALTUNG

» UBERWACHUNG DER SCHADSTOFFKONZENTRATION, UM SATTIGUNG FESTZUSTELLEN
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Durchstromung der Container in der Reihenfolge (1) - (2)

» SATTIGUNG VON CONTAINER (1)

» UMLEITUNG GASSTROM AUF CONTAINER (2)

» AUSTAUSCH AKTIVKOHLE IN CONTAINER (1)

» HINZUSCHALTUNG CONTAINER (1)

» DURCHSTROMUNG DER CONTAINER IN DER REIHENFOLGE (2) - (1)



WE-SORB: 1hre Vorteile aul einen Blick

HOHE ABSCHEIDEWIRKUNGSCRADE - AUCH BEI WECHSELNDEN
ABLUFTBELASTUNGEN UND UNABHANGIG VON DER SCHADSTOFFKONZENTRATION

GERINGE ENERGIEKOSTEN

DEUTLICH GERINGERE BETRIEBSKOSTEN ALS BEIM MIETKAUF

HOHE VERFUGBARKEIT UND BETRIEBSSICHERHEIT,
KEIN ANLAGENSTILLSTAND BEI AUSTAUSCH DER AKTIVKOHLE

GERINGER WARTUNGS- UND BEDIENAUFWAND

Industrielle Branchen: Kommunale Anwendungen:

» AUTOMOBILINDUSTRIE UND -ZULIEFERER » ABFALL- UND ABWASSERENTSORGUNG
» BATTERIEPRODUKTION » KLARSCHLAMMTROCKNUNG

» CHEMIE

» HALBLEITERINDUSTRIE

» HOLZWERKSTOFFINDUSTRIE

» LACKE UND FARBEN

» NAHRUNGS- UND GENUSSMITTEL
QNOLOG,

» PHARMAZIE ’QV S
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KREISLAUF AKTIVKOHLETAUSCH:

300°-Service rund um Aktivkohle
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AUFSTELLUNG DES
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AUFGABENSTELLUNG
KUNDE

ADSORBERS BEIM KUNDEN

TAUSCH DER BELADENEN

REAKTIVIERUNG AKTIVKOHLE WAHREND
DER AKTIVKOHLE DES BETRIEBS
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Wessel-Umwelttechnik GmbH

Kieler StraflRe 131, 22769 Hamburg, Deutschland
Tel.: +49(0) 4022868190

Fax: +49(0) 40 2286819 99

E-Mail: info@wessel-umwelttechnik.de

wessel-umwelttechnik.de

Mafdgeschneiderte Losungen
aus einer Hand

BERATUNG
PLANUNG & ENGINEERING
FERTIGUNG & MONTAGE

Service

[hr Partner fiir Aktivkohle

INBETRIEBNAHME

Ihre Experten fiir Abluftreinigung
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FORSCHUNG & ENTWICKLUNG

MESSUNGEN & ANALYSEN

.‘O‘ CarboTech

Professional. Solution. Service.

CarboTech Cruppe

Elisenstr. 119, 45139 Essen, Deutschland
Tel.: +49(0) 201 24 83 3000

Fax: +49(0) 201 2489 800

E-Mail: info@carbotech.de
carbotech.de



